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RESUMO

Pesquisas mostram que o consumo de placas ceramicas para revestimento vem
crescendo cada vez mais, com o intuito de promover a estética e reduzir o risco de
manifestacdes patoldgicas nas edificacdes, visto que este é um material geralmente
impermeavel. Por outro lado, se o revestimento ndo for assentado por mao de obra
gualificada, bem como com material de assentamento que respeite a NBR 14081-1
(ABNT, 2012), ocorrerd um grande risco de descolamento, podendo ser por vez
perigoso, quando as placas acabam atingindo pessoas, ou apenas prejudicando a
estética, 0 que ocorre dentro das residéncias. Desta forma, o mercado langcou um
produto capaz de facilitar esses pequenos consertos, pois é facil de ser aplicado. O
fabricante em suas embalagens e manuais nédo informa se ele atende alguma
normatizacao, sendo que seu uso é semelhante a utilizacdo das argamassas colantes.
O presente trabalho busca averiguar, ensaiar e caracterizar o adesivo quanto a sua
gualidade de acordo com o0s parametros exigidos pela norma brasileira de
argamassas colantes. Para que os produtos sejam utilizados de forma semelhante,
ensaios foram adaptados e verificou-se que para o assentamento de azulejos é
possivel a utilizagdo do adesivo, 0 que ndo ocorreu com o uso de porcelanato, nem
mesmo se mostrou eficiente quanto ao deslizamento.

Palavras Chaves: Argamassa Colante. Placas de revestimento. Resinas

homopolimeras.
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ANEXO 1



1 INTRODUCAO

O crescente consumo do uso de revestimentos ceramicos nos mais variados
ambientes, em areas residenciais, comerciais e até mesmo industriais ja fora dado do
ultimo relatério setorial do Banco Nacional de Desenvolvimento Econémico e Social
(BNDES) elaborado por Constantino, Rosa e Corréa datado em setembro de 2006,
onde o setor de revestimentos ceramicos mundial atingiu a producéo de 6,3 bilhdes
de metros quadrados em 2004. O Brasil, ocupava em 2005 o quarto lugar no ranking
mundial dos produtores de revestimentos ceramicos, e era 0 segundo pais em
consumo, ficando atras da China. Nos anos de 2004, 2005 e 2006 a producao
brasileira de revestimentos ceramicos atingiu os valores de 565,6, 568,1 e 594,2

milhdes de metros quadrados, respectivamente.

Em 2016, segundo a Associacdo Nacional dos Fabricantes de Ceramica para
Revestimentos, Loucas Sanitarias e Congéneres (SETOR...2017), o Brasil ocupava a
segunda posi¢cdo em producdo e consumo. Neste mesmo ano, foram produzidos 792
milndes de metros quadrados para uma capacidade instalada de 1.048 milhdes de
metros quadrados. As vendas totais atingiram 800,3 milhdes de metros quadrados,
dos quais 706 milh6es de metros quadrados foram vendidos no mercado interno e
94,3 milhdes de metros quadrados exportados. Esses dados comprovam o

crescimento no mercado consumidor e produtor de ceramica.

Segundo Medeiros (1999), mesmo que o Brasil possua condi¢des climaticas
favoraveis para o uso de revestimentos ceramicos, um clima predominantemente

tropical e chuvoso, devido as variacbes de temperatura e, muitas vezes, a méao de
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obra ndo especializada, problemas na aderéncia (descolamento) dos revestimentos
ceramicos aderidos representam uma parcela significativa das manifestacoes
patoldgicas existentes. Ainda que, o descolamento ocorra principalmente em andares
mais altos de edificios, onde ha maior movimentacdo estrutural, o motivo dessas
manifestacbes patolégicas pode ser no assentamento incorreto, na falta de
argamassa no verso das placas, na falta de juntas de controle, no substrato onde a
peca foi assentada ou ainda na ndo observacao dos limites de tempo em aberto dos
materiais utilizados para assentamento. Dessa forma, os problemas podem aparecer
em todos os tipos de ambientes onde a ceramica € utilizada e o custo para
recuperacao pode ser elevado, isso se ndo causar danos ainda maiores, como

acidentes quando as placas descolam e atingem pessoas.

A fim de recuperar o aparecimento de manifestacdes patolégicas que
influenciam na estética das edificacdes, associado a praticidade e possiveis reparos
a serem feitos pelos préprios proprietarios dos imoéveis, o mercado consumidor
procura por alternativas para adesivos de assentamento de placas ceramicas. Atentas
a demanda, nos ultimos anos, empresas langcaram no mercado um produto adesivo
pastoso a base de resinas homopolimeras de acetato de vinila que é indicado para
uso de reparos e também assentamento de revestimentos ceramicos aderidos,
conforme impresso nas embalagens, o que induz o consumidor a substituir o uso de

argamassa colante, que é o meétodo convencional de colagem de revestimento

ceramico.

O novo adesivo, por sua vez, ndo possui normatizagdo especifica como as
argamassas colantes, sendo assim, serd avaliado seu desempenho quanto as
propriedades fisicas e mecéanicas como alternativa a colagem convencional de
ceramicas de revestimento, realizada com argamassa colante a base de cimento
Portland.

O laboratorio do Centro Ceramico do Brasil (CCB), de acordo com o portal da
gualidade desta entidade, recomenda para avaliacdo das argamassas colantes
industrializadas para assentamento de placas ceramicas os ensaios regidos pelas
seguintes normas brasileiras: NBR 14081-3 (ABNT, 2012) para determinagdo do
tempo em aberto; NBR 14081-4 (ABNT, 2012) para determinacdo da resisténcia a
tracdo e NBR 14081-5 (ABNT, 2012) para determinagao do deslizamento. O adesivo



12

a ser caracterizado pelo presente trabalho sera submetido aos mesmo ensaios para
verificar a possibilidade do uso similar ao das argamassas colantes
(CARACTERIZACAO...,2019)

1.1 Objetivo Geral

Verificar se o0 adesivo pastoso a base de resinas homopolimeras de acetato de
vinila atende as propriedades e requisitos fundamentais, referente ao desempenho

fisico e mecénico, das argamassas colantes.

1.2 Objetivo Especifico

S&o0 objetivos especificos dessa pesquisa:

a) adaptar a aplicacdo do adesivo de acetato de vinila em comparacdo ao
assentamento com a argamassa convencional,

b) avaliar o escorregamento do adesivo de acetato de vinila,;

c) avaliar o tempo de aberto possivel de utilizar o adesivo de acetato de vinila;

d) caracterizar o adesivo de acetato de vinila quando a aderéncia a tracao;

e) verificar a qual designacdo normatizada de argamassa o adesivo pertence

1.3 Justificativa

O revestimento ceramico é muito utilizado pois possui alta resisténcia as
intempéries, elevada durabilidade e facil manutencdo. Levando em conta as
manifestacdes patologicas frequentes das edificacdes brasileiras, decorrentes da ma
utilizac&o da atual técnica de fixacdo de placas ceramicas como revestimento aderido,
exige-se maior qualidade das placas ceramicas bem como dos materiais de
assentamento (JUNGINGER, 2003).
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Atualmente, as normatizagOes existentes para fixagdo aderida de placas
ceramicas de revestimento sdo especificamente para argamassa colante, sendo que
no mercado atual h&a produtos alternativos como o adesivo pastoso a base de resinas
homopolimeras de acetato de vinila incorporado com plastificantes e aditivos
especiais, o qual ndo tem normatizacao especifica, de modo que torna-se necessarios
ensaios de caracterizacdo destes produtos para verificar se as propriedades
fundamentais estdo garantidas a fim de prevenir manifestacdes patologicas, garantir

a seguranca do usuario e durabilidade, e preservar a estética.

O fabricante do adesivo a ser caracterizado pela presente pesquisa, em seus
manuais, fichas de informacéo e identificacdo e boletim técnico do produto néo
especifica se o produto esta normatizado de acordo com a indicacdo de uso impressa
na embalagem. Desta forma, h& a necessidade de verificar se ele est4 de acordo com
a norma regulamentadora de argamassa colante, visto que os dois produtos sao

destinados a mesma utilizacao.

1.4 Hipbteses

Acredita-se que o0 adesivo a base de vinila atenderd aos requisitos
estabelecidos pela NBR 14081-1 (ABNT, 2012) para argamassas colantes quando ao
deslizamento e resisténcia de aderéncia a tracdo. Porém, quanto ao tempo em aberto
acredita-se que nao se mostrara eficaz, visto que o fabricante ressalta a importancia
do assentamento da placa ceramica ser feito no instante apos a aplicagédo do adesivo
a base. E possivel que devido a textura e baixa viscosidade do material ele no forme
cordbes quando aplicado com a desempenadeira dentada, o que é comum em
argamassas colantes, mas esse fato provavelmente ndo venha a intervir em um

resultado positivo.
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1.5 Limitagdo da Pesquisa

Considerando o adesivo de acetato de vinila um produto relativamente novo,
gue ingressou no mercado no ano de 2015 e que nao possui norma regulamentadora,
necessita-se utilizar as normas de assentamento de placas ceramicas com o uso de
argamassas colantes a fim de verificar se a cola atende aos requisitos fundamentais
exigidos para revestimentos ceramicos aderidos. O adesivo pastoso ndo apresenta a
mesma textura das argamassas convencionais a base de cimento Portland, por esse
motivo, 0S ensaios propostos nas normas necessitam de adaptagcbes para

caracterizagao do produto.

1.6 Delimitagcéo

O novo adesivo sera avaliado somente quanto as propriedades ja previstas
para caracterizacdo das argamassas colantes, no caso caracteristicas fisicas e
mecanicas. Nao sera realizado avaliagdo de argamassas colantes convencionais para
efeito de comparacédo direta, sendo respeitado os critérios minimos recomendados
pela NBR 14081 (ABNT, 2012).

A metodologia sera a avaliacdo das propriedades fundamentais para
argamassas colantes de acordo com as exigéncias e ensaios da NBR 14081 (ABNT,
2012), adaptada para adesivo pastoso a base de resinas homopolimeras de Acetato
de Vinila incorporado com plastificantes e aditivos especiais para assentamento de

placas ceramicas.
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1.7 Estrutura

Esta monografia esta estruturada em quatro capitulos, sendo que no primeiro
capitulo apresenta-se a introducdo sobre a importancia da pesquisa, Sao expostos 0s
objetivos, a justificativa e as limitacdes do estudo, nem como hipéteses iniciais.

No segundo capitulo é apresentada a revisao bibliografica sobre o tema, sendo
descrito o conteddo de acordo com normas e autores, baseados na utilizacdo
convencional da argamassa colante e na possibilidade de sua substituicdo pelo
adesivo de acetado de vinila. Sdo apresentados os materiais que compdem o

revestimento ceramico, bem as principais propriedades e requisitos normativos.

No terceiro capitulo sdo apresentados os procedimentos metodologicos
aplicados, os equipamentos e materiais necessarios, a adaptacédo da norma utilizada
para execucdo dos ensaios. E descrito as indica¢des de uso do fabricante os métodos

de recolhimentos dos resultados e o programa experimental.

No quarto capitulo sdo apresentados os resultados e a analise obtida nos
ensaios. E apresentado em forma de graficos e os valores analisados com 0s
requisitos fundamentais tabelados pela norma 14081-1 (ABNT, 2012). E apresentada
as limitagcdes para o uso do produto ensaiado e sua classificacdo comparada a

argamassa colante convencional.

No quinto capitulo, sdo apresentadas as conclusdes acerca dos resultados da
realizacdo deste trabalho e sugestdes para futuras pesquisa. Apos, apresenta-se as
referéncias utilizadas na elaboracéo do presente trabalho e o anexo de laudo técnico

do substrato-padréo.



2 REFERENCIAL TEORICO

2.1 Revestimento de superficies com Placas Ceramicas

Na antiguidade, a ceramica era utilizada apenas pela nobreza, paredes dos
palacios eram revestidas e decoradas por ceramistas. A partir do século XX iniciou-se
a producdo em larga escala e o revestimento ceramico ficou acessivel as classes
menos favorecidas. No Brasil, a abundancia de argila, matéria prima da ceramica,
favoreceu o rapido crescimento no uso desse material, que hoje atende um mercado
muito amplo (SILVA et al., 2015).

A grande vantagem da utilizacdo do revestimento cerdmico reside,
principalmente, nas seguintes caracteristicas: durabilidade do material;
facilidade de limpeza; higiene; qualidade do acabamento final; protecdo dos
elementos de vedacdao; isolamento térmico e acustico; estanqueidade a agua

€ aos gases; seguranc¢a ao fogo; aspecto estético e visual agradavel (SILVA
et al., 2015, p. 89).

Propriedades do material, clima e local de uso s&o fatores que precisam ser
levados em conta na hora de escolher a ceramica a ser assentada. Para paredes,
deve ser observada a resisténcia a abrasdo e a carga de ruptura, com valores de 18
N/mm? e carga de 400N, respectivamente. Enquanto para pisos € necessario observar
‘o trafego de pessoas, resisténcia a ruptura, de acordo com a carga que sera
submetido, possibilidade de impacto, o coeficiente de atrito, em funcdo do
escorregamento do chéo e, por fim, a resisténcia a manchas e a facilidade de limpeza”
(SILVA et al., 2015).


file:///C:/Users/User/Desktop/2138-6995-1-PB.pdf
file:///C:/Users/User/Desktop/2138-6995-1-PB.pdf
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Essas séo caracteristicas da peca ceramica em si. O presente trabalho visa

avaliar o assentamento e a garantia de seguranca do mesmo.

2.1.1 Introducdo ao revestimento aderido

Revestimentos que possuem camadas com fungdo de isolamento térmico,
acustico e de impermeabilizacdo, onde as camadas entre si ndo se aderem, 0s
revestimentos sao fixados por dispositivos especiais e ndo séo considerados aderidos,
por exemplo fachadas com colchfes de ar. Ao contrario disso, quando as placas
ceramicas trabalham em conjunto com a base e substrato, denomina-se revestimento
ceramico aderido (SABATTINI, 1999).

Segundo Ribeiro (2006), os revestimentos com acabamentos ceramicos que
possuem por caracteristica a aderéncia entre todas as camadas pelo contato fisico
entre 0os materiais e pela resisténcia mecanica de aderéncia ao longo de todo
substrato e revestimento devem cumprir a funcdo e desempenho satisfatério do
conjunto de camadas das quais € composto e entendido com sistema aderido de
revestimento com placas ceramicas. Desta forma, “a durabilidade devido a resisténcia
contra a agdo dos agentes agressivos destas placas” estara garantida, devido a
protecdo a edificacdo, com fungbes de vedacdo e bom acabamento. Ainda de acordo
com a autora (RIBEIRO, 2006), a estrutura e alvenaria fazem parte do sistema, bem
como as camadas sucessivas, exceto a base. Isso esclarece um ponto que a nhorma

requer revisao.

Assim, a autora sugere que revestimento aderido é:

[...Jum conjunto de camadas superpostas e intimamente ligadas de
argamassa e de acabamento, constituida por placas ceramicas e juntos de
assentamento e detalhes construtivos, unidos a base suporte da fachada do
edificio [...], sistema cuja funcéo € proteger a edificacdo da acdo da chuva,
umidade, agentes atmosféricos, desgarte mecanico oriundo da acdo do vento
e particulas solidas, bem como dar acabamento estético, deve ser compativel
com a natureza da base, condi¢cdes de exposicdo e desempenho, previstos
em projeto (RIBEIRO, 2006, p.14).
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As camadas dos revestimentos ceramicos sao ilustradas na Figura 1 e os
materiais discriminados no Quadro 1, com base no boletim técnico de Jonas Sabbatini

(1999). Essas camadas representam a situacao real de execucao das edificacdes.

O substrato-padréo confeccionado conforme a NBR 14081-2 (ABNT, 2015),
substituirhd as camadas de base ou substrato, preparacédo do substrato (chapisco) e
camada de regularizacdo e de absorcdo de deformacdes no presente trabalho. A
camada de fixacdo sera o ponto de pesquisa e analise, com a utilizacdo do adesivo

de acetato de vinilica. E por fim, camada de acabamento, a ceramica.

Figura 1 - Camadas de revestimento ceramico aderido.

L [ = base ou substrato
B @ ! preparagao do substrato (chapisco)
== e - camada de regularizagao e de

absorcao de deformagdes
e , camada de fixagao

® ' camada de acabamento

revestimento
Fonte: adaptado, Sabbatini (1999).

Quadro 1 - Materiais constituintes das camadas de revestimento ceramico

Denominagéo da

Materiais constituintes
Camada

Concreto Armado
Alvenaria de blocos ceramicos
Alvenaria de blocos de concreto
Alvenaria de blocos de concreto celular
Alvenaria de blocos silico calcarios

Base ou Suporte

Argamassa de cimento e areia, podendo ou ndo conter adesivo (chapisco) Preparacdo da

base
Argamassa de cimento, areia e/ou outro agregado fino, com adi¢céo ou ndo Substrato
de cal e aditivos quimicos
Argamassa adesiva a base de cimento, areia e/ou outros agregados finos, Assentamento ou
inertes nao reativos, com adicdo de um ou mais aditivos quimicos fixacdo
Placa ceramica e argamassa de rejunte a base de cimento, areia e/ou outros
agregados finos, inertes ndo reativos, com adi¢cdo de um ou mais aditivos Ceramica
guimicos

Fonte: Sabbatini (1999).
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2.1.2 Placas ceramicas

Com a finalidade de impermeabilizacédo, o produto ceramico é fabricado com
argila prensada ou comprimida e queimada. Possui duas faces, uma lisa e esmaltada
e outra porosa, na qual é aplicada a argamassa colante (SALGADO, 2014).

7

Durante o processo de fabricagdo das placas ceramicas é utilizado um po
branco (engobe) no tardoz das pecas. Se esse pé estiver pulverulento e facilmente
removivel, deve-se realizar a lavagem com escovacdo e secagem do material antes
do assentamento, pois o0 p6 em contato com a argamassa pode prejudicar a aderéncia
(BAUER, 2008).

As principais propriedades das placas ceramicas que garantem desempenho
adequado no decorrer do tempo € referente a esmaltacdo, método de fabricacéo,
absorcao de 4gua, abraséao superficial, quanto a expanséao por umidade (EPU), quanto
ao ataque quimico e ao manchamento e quanto a resisténcia ao choque térmico. A
gualidade € vinculada a NBR 13816 (ABNT, 1997) (ROSCOE, 2008).

Segundo Bauer (2008) o principal fendmeno responsavel pelo descolamento
das placas ceramicas € a expanséao por umidade (EPU), que acontece quando além
da absorcao de agua que fica retida nos poros do material, ha o0 aumento do volume,
modificando a estrutura da placa ceramica. Esse acontecimento pode ocorrer logo
apos o processo de queima ou anos apoés a fabricacéo, sendo ainda na estocagem ou
com a peca ja assentada. Os limites de expansdo sao regidos pela NBR 13818
(ABNT, 1997).

Desta forma, nota-se a importancia de verificar a qualidade da pec¢a ceramica,
além de garantir a eficacia da argamassa colante ou, neste caso, 0 adesivo de

assentamento de revestimento.
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2.1.3 Argamassa Colante

A funcéo da argamassa colante é aderir o revestimento ceramico a base ou
substrato e absorver deformacdes naturais que o sistema estiver sujeito, devido as

variacdes térmicas e impactos leves, por exemplo (SABBATINI, 1999).

Os principais aditivos utilizados nas argamassas adesivas sdo as resinas
sintéticas organicas. Entre estas, destacam-se as resinas celuldsicas e os
polimeros vinilicos, acrilicos e estirenos-butadienos. As resinas celulésicas
sdo usadas como retentores de agua e plastificantes, enquanto as resinas
vinilicas e acrilicas modificadas sdo empregadas principalmente para
melhorar a aderéncia e aumentar a capacidade de absorver deformacdes
(SABBATINI, 1999).

O que diferencia a argamassa colante da argamassa convencional é a
capacidade de retencdo de agua, que permite o assentamento da placa ceramica sob
uma fina camada do material sem comprometer a hidratacéo do cimento Portland com

a perda de agua para a base ou para o ar (SABBATINI, 1999).

A NBR 14081-1 (ABNT, 2012) designa os tipos de argamassa colante
industrializadas pela sigla AC seguida dos algarismos romanos |, Il e Il e das letras E

e/ou D quando aplicavel. Esses algarismos e letras representam o seguinte:

a) argamassa colante industrializada — AC I: argamassa de resisténcia para
ambientes internos (exceto saunas, churrasqueiras, estufas e outros revestimentos
especiais);

b) argamassa colante industrializada — ACIl: argamassa que resiste aos
esforcos de pisos e paredes internas e externas, com variagdes de temperatura e acao
do vento;

c) argamassa colante industrializada ACIII: aderéncia superior as argamassas
dos tipos I e ll;

d) letra E: qualquer tipo de argamassa colante industrializada (I, Il ou Ill) com
tempo aberto estendido

e) letra D: qualquer tipo de argamassa colante industrializada (I, Il ou Ill) com
deslizamento reduzido.

Ainda segundo a NBR 14081-3 (ABNT, 2012) tempo em aberto é o maior
intervalo de tempo que a placa ceramica por ser assentada apos a aplicacdo da
argamassa colante. Resisténcia de aderéncia a tracéo € a resisténcia oferecida pelo
conjunto substrato-padrao, argamassa colante endurecida e placa ceramica em uma

determinada idade e condicdo de cura. Por fim, resisténcia ao deslizamento é
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referente ao deslocamento vertical sofrido pela ceramica aplicada sobre a camada de

fixacdo ainda fresca levando em conta somente a acao do seu préprio peso.

2.1.4 Argamassa de Rejuntamento

Além do aspecto arquitetbnico, as argamassas de rejuntamento também séo
responsaveis pela prevencdo do descolamento por dilatacdo térmica da placa
ceramica e o rejuntamento protege o sistema contra infiltracbes indesejaveis, pois
preenchem as juntas entre placas ceramicas. O mesmo tipo de argamassa utilizada

para o assentamento deve ser utilizado no rejuntamento (SALGADO, 2014).

Inicialmente, as juntas de dilatacdo sao formadas com espacadores entre as
pecas durante o assentamento e, apés, devem ser preenchidas um material flexivel.
“A aplicacdo do rejunte deve iniciar no minimo 72 horas ap6s o0 assentamento”.
(AMBROZEWICK, 2015)

2.2 Adesivo a base de resinas homopolimeras de acetato de vinila

O adesivo comercializado, é um adesivo a base de resinas homopolimeras de
acetato de vinila e esta inserido no mercado desde o ano de 2015 com indicacdes de
uso, impressas na embalagem, para o assentamento e sobreposicdo de azulejo e
pastilhas, porém em seu boletim técnico e ficha de informacédo adquiridas em contato
com o fornecedor, ha instrucdes quanto ao uso de assentamento de pisos ceramicos

e ndo especifica o grau de absorcéo das placas ceramicas

2.2.1 Acetado de Vinila

Segundo Povoas et al. 2002, antes a argamassa de assentamento ceramico

era produzida em obra, sem aditivos, e 0 assentamento era feito utilizando uma
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camada de 20mm de espessura de argamassa convencional. Desta forma, ocorria
evaporacao da agua e consequentemente a ndo aderéncia do revestimento ceramico,
mesmo com a imersdo da placa em agua. Inseriu-se no mercado a argamassa
colante, "adi¢do de polimeros retentores de agua que permitiriam diminuir a espessura
de argamassa aplicada e eliminar a necessidade de molhamento da placa ceramica
ou a base de assentamento”. Pdvoas em sua obra datada em 1999, ja afirmou que
sem a adicdo do polimero retentor de agua, a argamassa perde trabalhabilidade e

seca completamente, tornando a adesao nula.

O polimero tem a capacidade de reter 4gua, no entanto, ocorre a sucgdo pela
base e evaporacao pelo meio ambiente e a capacidade de adeséo no estado fresco e
aderéncia no estado endurecido podem ser reduzidas no decorrer do tempo apés o
espalhamento. Desta forma, introduziu-se o conceito de tempo em aberto para
argamassas colantes (POVOAS et al., 2002) normatizado pela NBR 14081 (ABNT,
2012).

A Vinilica, além de resinas celulésicas, € um dos aditivos mais utilizados em
adicdes de argamassas colantes com intuito de reter agua e aumentar a resisténcia
de aderéncia, pois a argamassa passa de um material fragil para um material de maior
plasticidade e capacidade de absorver deformacdes no estado endurecido. (POVOAS,
1999).

2.2.2 Especificacdes pelo fabricante do adesivo de acetato de vinila

O adesivo pastoso a base de resinas homopolimeras de acetato de vinila
incorporado com plastificantes e aditivos especiais é um produto desenvolvido para
assentamento e sobreposicado de revestimentos ceramicos. A cola é fornecida pronta
para uso, dispensando o acréscimo de qualquer material, 0 que garante a qualidade
na composi¢cao. O desempenho conforme descricdo do fabricante, proporciona alta
resisténcia, economia e rapidez. Pode ser aplicada sobre azulejos, ceramicas, drywall,
ladrilhos, madeira, pastilhas e pedras. A composi¢céo de Polimero de acetato de vinila

e aditivos (tensoativos e plastificantes) dispensa o uso de argamassa colante e nao
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altera a aparéncia das pecas, inclusive pastilhas com acabamentos especiais e
espelhadas (PULVITEC, 2019).

Conforme orientagcfes do fabricante (POLY...2019) deve-se aplicar o adesivo
com o auxilio de uma desempenadeira € iniciar a contagem do tempo ap0s 0 processo
de aplicacdo, que deve ser de 24h para secagem e 48h para rejuntamento. As pecas
nao devem ser molhadas antes da colocacao e o produto ndo deve ser utilizado em

piscinas e ambientes de sauna.

Ainda segundo especificacdes do fabricante, a cola para azulejo possui forma
de pasta, cor branca e sem odor. Ph &cido entre 6,5 a 8,5 que pode causar irritacdo
na pele e nos olhos. As temperaturas especificas ou faixas de temperatura nas quais
ocorrem mudancas de estado fisico ndo se aplicam, pois como se trata de um liquido
ndo possui ponto de fusdo e por ndo ser inflamével ndo possui ponto de fulgor. O
produto também nao é explosivo. O produto, além de exigir uma série de cuidados e
utilizacao de EPIs, é classificado de acordo com a NBR 14725-2 como nao perigoso
(PULVITEC, 2019).

De acordo com a Tabela 1, observa-se a composicao e ingredientes deste
produto quimico que é considerado uma mistura. A tabela deixa claro que a principal
composicdo é o adesivo vinilico e dolomita. Conforme observa-se nos dados de
estudo de Pdovoas (1999) sobre adesivo vinilico, entende-se que ele é fundamental

para argamassa colante, o que explica sua utilizacdo na composi¢cao desse produto.

Tabela 1 - Composicao e informacdes sobre os ingredientes

Nome genérico ou Sindnimo Numero CAS Concentragao
Adesivo Vinilico 109 10-30
mistura/ Associcao tensoativos 68891-38-33/68845-56-5 0-10
HEC- Hidroxi Etil Celulose Hexilenoglicol 9004-62-0 0-10
Hexilenoglicol 107-41-5 0-10
Dolomita 16389-88-1 20-80
Plastificante DBP 84-74-2 1-20
1,2-benzisotiazolina-3-ona 2634-33-5 0-10

Fonte: (PULVITEC, 2019).

Como instrucbes de uso o fabricante sugere: A) O tardoz das pecas devem
estar limpos e secos; B) A superficie onde seré feita a aplicacdo deve estar plana,

rigida, seca, limpa e livre de qualquer residuo ou acabamento que possa interferir no
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processo de colagem, bem como nao pode haver pecas soltas; C) A aplicacéo do
produto deve ser feita com uma desempenadeira dentada sobre a superficie de até
2mz2 por vez; D) o assentamento deve ser feito de baixo para cima, respeitando as
juntas de dilatacdo e o excesso de produto deve ser limpo; E) Para evitar que as pecas
deslizam durante a aplicacdo sugere-se a utilizacdo de cal¢co ou fita crepe. Este
procedimento ndo é necessario em caso de instalacdo de revestimentos ceramicos
ou porcelanatos, por se tratarem de pecas maiores. Essa Ultima informacao, mais uma
vez induz o consumidor a substituir a argamassa colante convencional pelo adesivo

de acetato de vinila.



3 MATERIAL E METODOS

3.1 Materiais

Os materiais a serem utilizados nos ensaios sao descritos e caracterizados nos

subcapitulos a seguir.

3.1.1 Substrato — Padrao

O substrato padrdo que servird de base para a realizacdo dos ensaios séo
confeccionados conforme a NBR 14081-2 (2015), e comercializado pela empresa
Solotest, responsavel pelo fornecimento do substrato-padrdo para realizacdo dos

ensaios certificados conforme Anexo 1.

3.1.2 Ceramica

Sédo utilizadas 10 placas quadradas determinadas de acordo com a NBR

14081-3 (ABNT, 2012) para o ensaio de determinacdo do tempo em aberto. Lado de
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50mm (£1mm), ceramica do grupo de absorcédo Blll (absorcdo de agua (15+3%)),

comercializada como azulejo.

Séo utilizadas 10 placas quadradas determinadas de acordo com a NBR
14081-4 (ABNT, 2012) para ensaio de determinacdo da resisténcia de aderéncia a
tracdo. Lado de 50mm (x1mm). A ceramica é do grupo de absorcéo Bla (absorcdo de
agua <0,5%) e ndo ceramica do grupo de absorcédo Bla (absorcdo de agua 4+1%)
como especifica 0 ensaio. Essa mudanca explica-se pelo fato de ndo encontrar a

ceramica exigida no mercado.

A NBR 14081-5 (ABNT, 2012) normatiza para o ensaio de determinagéo do
deslizamento trés placas quadradas com lado de 100mm (£1mm). A ceramica deve

ser do grupo de absorcao Bla (absorcédo 0,5%), com massa individual de 1959 (£5g).

3.1.3 Camada de Fixacéo

A camada de fixacdo das ceramicas no substrato-padrdo € o material em
destaque e que servira como pesquisa a fim de responder os objetivos dessa

monografia. Sua descricdo encontra-se no item 2.2 do presente trabalho.

3.1.4 Materiais complementares

Bancadas de trabalho; recipientes; paquimetro digital; 6 espacadores de
material rigido, com formato de pastilha quadrada de (25 £1) mm e espessura de (10
+ 1) mm; presilha rigidas para fixacdo da régua; crondmetro; desempenadeira dentada
e espatula; luvas térmicas; régua metélica de 500mm de comprimento; fita adesiva de
aproximadamente 25mm de largura; quadro articulado; pecas metdlicas nédo
deformaveis sob carga de ensaio, de secdo quadrada de 50 mm de lado com altura
minima de 10 mm e centro com dispositivo de acoplagem a maquina de tracao;

massas-padrao conforme estabelecido em norma.
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3.1.5 Local de realizagcéo dos ensaios

A preparacao dos ensaios, assentamento das placas ceramicas ao substrato-

padrao e tempo de cura de 28 dias € em ambiente doméstico.

Os ensaios de arrancamento foram realizados no Laboratério de Tecnologia da
Construcéo (LATEC) da Universidade do Vale do Taquari UNIVATES, na cidade de

Lajeado/RS, Brasil. O laboratério possui equipamento de arrancamento por tracao.

3.2 Métodos

Descreve-se a seguir o método de pesquisa, ensaios realizados e modo de
coleta de dados com a finalidade de avaliar as propriedades que irdo permitir
responder os objetivos do presente trabalho e verificar as hipoteses levantadas pela
autora referente a avaliacdo do desempenho fisico e mecéanico de adesivo pastoso a
base de resinas homopolimeras de acetato de vinila incorporado com plastificantes e

aditivos especiais para assentamento de placas ceramicas.

3.2.1 Avaliacéo de parametros padréo

O produto a ser testado ndo se enquadra no mesmo padrédo de textura da
argamassa colante convencional, desta forma, os ensaios de verificagao da eficiéncia
da cola serdo adaptados da NBR 14081-2 (ABNT, 2012), 14081-3 (ABNT, 2012),
14081-4 (ABNT, 2012) e 14081-5 (ABNT, 2012). A andlise para o resultado de
aprovacao ou rejeicado do produto sera de acordo com os critérios da NBR 18081-1
(ABNT, 2012) listados na Tabela 2, e opcionalmente pode-se verificar as propriedades
da Tabela 3.
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Tabela 2 - Propriedades fundamentais para argamassas colantes

o ctodo d ) dad Critério
Requisitos Método de Ensaio  Unidade ACT  ACH ACII
Tempo em Aberto ABNT NBR 14081-3 min 215 =220 220
Resisténcia de
aderéncia a tracdo  Cura normal 205 =205 =210
aos 28 dias, em Cura submersa ABNT NBR 14081-4 MPa 205 =205 =210
funcéo do tipo de Cura em estufa 205 =210

cura
Fonte: NBR 14081-1 (ABNT 2012)

Tabela 3 - Propriedades opcionais para argamassas colantes

Requisito Método de Ensaio Critério
Argamassa do tipo I, Il ou Ill, com
tempo em aberto estendido ho minimo
10 min além do especificado como
propriedade fundamental

Tempo em aberto

estendido (E) ABNT NBR 14081-3

Deslizamento Argamassa do tipo I, Il ou Ill, com
reduzido (D) ABNT NBR 14081-5 deslizamento menor ou igual a 2 mm

As siglas “E” e “D”, relativas respectivamente as propriedades opcionais de “tempo em aberto
estendido” e “deslizamento reduzido”, devem estar marcadas nas embalagens das argamassas
colantes destinadas a atender a tais propriedades, conforme Sec¢éo 6.

Fonte: NBR 14081-1 (ABNT 2012)

Para padronizacao dos resultados, modifica-se as tabelas 2 e 3 conforme as
Tabelas 4 e 5, respectivamente, com 0s ensaios a serem realizados e parametros de
valores maximos que se espera encontrar com a utilizacdo do adesivo de acetato de
vinila. Levando em consideracdo que a tabela analisa os diferentes tipos de
argamassa e neste caso, o presente trabalho avalia apenas um tipo de produto. Se o
adesivo apresentar os parametros das Tabelas 4 e 5, ele poderia ser classificado

como similar a argamassa colante do tipo Ill (AC 1l D).

Tabela 4 - Adaptacéo das propriedades fundamentais esperadas

Critério
Requisitos Método de Ensaio  Unidade Adesivo de
Acetato de Vinila
Tempo em Aberto ABNT NBR 14081-3 Min =20
Resi§tér_1ci§1 de ) >10
aderénciaatracdo aos . 11ormal ABNT NBR 14081-4  Mpa >1.0
28 dias, em funcéo do >1.0

tipo de cura
Fonte: do autor, baseada na NBR 14081-1 (ABNT 2012)
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Tabela 5 - Adaptacéo das propriedades opcionais esperadas

Requisito Método de Ensaio Critério

Deslizamento
reduzido (D)
Fonte: do autor, baseada na NBR 14081-1 (ABNT 2012)

ABNT NBR 14081-5 deslizamento menor ou igual a 2 mm

3.2.2 Determinagao do tempo em aberto

O ensaio para determinacao do tempo em aberto foi executado conforme a
NBR 14081-3 (ABNT, 2012). Esperava-se que o adesivo ndao formasse os corddes
como a argamassa, devido a diferenca de textura dos materiais. Acreditava-se que a
consisténcia do material permitiria a formacéo de corddes somente no momento em

gue a desempenadeira dentada fosse utilizada, apds, eles iriam se desmanchar.

Desta forma, todo o procedimento de ensaio ocorreu de acordo com o descrito
em norma e foi desconsiderado a formacdo de cordbdes, o que nao interfere na
execucao de cada etapa, desde que seja mantido os espagcamentos solicitados entre

as placas ceramicas.

3.2.3 Especifica¢cbOes do fabricante referente ao tempo em aberto

Estima-se que o produto ndo € destinado para mostrar-se eficiente quanto ao
tempo em aberto, pois, de acordo com as orientacdes do fabricante, a ceramica deve
ser posicionada logo ap6s o adesivo ser aplicado a base.

Por outro lado, h4 a questdo do deslizamento, que o fabricante orienta o
cuidado com pecas menores, que elas podem deslizar pelo fato do material ser pouco
viscoso. Acredita-se que talvez o tempo em aberto possa até entdo facilitar a
colocacao dessas pecas menores, visto que ele ficaria mais consistente e menos
propenso ao deslizamento. Bastaria avaliar se ele estaria cumprindo suas funcées de

aderéncia. Essa € mais uma analise que o presente trabalho pretende realizar.
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3.2.4 Determinacédo da resisténcia de aderéncia a tragao

O ensaio foi realizado exatamente conforme a NBR 14081-4 (ABNT, 2012),

porém, e ouve a formacao dos corddes apesar da textura do produto utilizado.

3.2.5 EspecificagcbOes do fabricante referente a resisténcia

O fabricante deixa implicito que o material poderia ser uma alternativa para a
utilizacdo da argamassa colante, quando descreve o adesivo como uma cola para
assentamento e sobreposi¢cao de azulejos, ceramicas, ladrilhos e pastilhas. Por esse
motivo, optou-se em avaliar o desempenho e caracterizar o produto, a fim de verificar

se condiz com o proposto.

3.2.6 Determinacao do deslizamento

O ensaio para determinacgdo do deslizamento sera executado conforme a NBR
14081-5 (2012). Espera-se que o adesivo ndo forme corddes consistentes. Desta
forma, todo o procedimento de ensaio ocorrerd de acordo com o descrito em norma e
sera desconsiderado a formacéo de corddes, o que néo interfere na execucado de cada
etapa, desde que seja mantido os espacamentos entre placas ceramicas e respeitado
0s posicionamentos solicitados.

3.2.7 Coleta de resultados

Os resultados serdo obtidos conforme descrito nas normas de ensaios e
redigidos em forma de analise comparativa entre os parametros fundamentais para

argamassa colante e o adesivo em destaque, a fim de verificar se esse ultimo atende
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as propriedades fundamentais exigidas pela NBR 14081-1 (ABNT, 2012) e em qual
descricdo normativa de argamassa colante (AC) se encaixa. Sera feito consideracdes
guanto a aplicacdo e a utilizacdo como alternativa da argamassa colante, bem como
analisados resultados quanto a metodologia de ensaio aplicada. Os dados serao

apresentados em forma de tabela e conclusdes descritivas.

3.2.8 Adaptagdes da norma 14081-1 (ABNT 2012)

Segundo as normas, 0s ensaios exigem que sobre as placas ceramicas sejam
colocadas massa padrao com tamanho de base 5x5cm e com massa de 2kg e 5kg. A
utilizac&o dessas cargas individuais foi substituida por um conjunto composto por uma
superficie que cobria todas as placas ceramicas sobrepostas com a camada de
fixacdo ao substrato-padrdo e mais um objeto, onde juntos, formavam o somatorio de
carga necessaria. Conforme a Figura 2A, os ensaios de determinacdo da resisténcia
de aderéncia a tracéo e tempo em aberto, necessitavam de uma carga de 2kg sobre
cada amostra, 0 que resultou em uma massa de 20kg sobre todas as 10 amostras.
No ensaio de determinacdo ao deslizamento (FIGURA 2B), era necessaria uma
massa de 5kg sobre cada amostra, resultando em uma carga de 15kg sobre as 3

placas ceramicas.

Figura 2 — Adaptacéo da carga de massa padrao

Fonte: do autor, 2019
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3.2.9 Ensaio de arrancamento

Conforme a Figura 3, no ensaio de determinacao da resisténcia de aderéncia a
tracdo NBR 14081-4 (ABNT, 2012), as placas ceramicas foram identificadas com
nameros de 1 a 10, e no ensaio de determinacdo do tempo em aberto, as amostras

foram identificadas com letras de A até J.

Figura 3 — Amostras identificadas para execucgao do ensaio de determinagao da
resisténcia de aderéncia a tragéo (amostras 1 a 10) e do tempo em
aberto (amostras A até J).

Fonte: do autor, 2019

Uma peca metalica de dimenséao igual das placas ceramicas foi fixada a cada
amostra com cola liquida de solda plastica (FIGURA 4), e submetida ao ensaio de

arrancamento por tracédo simples.



Figura 4 - Pecas metédlicas fixadas as
amostras com solda plastica

Iionte: do autbr, 2019

3.3 Programa Experimental
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O programa experimental apresenta-se de forma resumida na Tabela 6, a fim

de orientar a execuc¢ao dos ensaios.

Tabela 6 - Resumo do programa experimental dos ensaios de pesquisa

Ensaio NBR

Periodo de
Execucéo

NUimero de Amostras

Determinacéo do 14081-3
tempo em aberto  (ABNT, 2012)

1° dia: fixacdo das
ceramicas com o
adesivo
28° dia: ensaio de
arrancamento

10 placas ceramicas, grupo de
absorc¢éao Blll, sobre 1 substrato-padréo

Determinacédo da

1° dia: fixagdo das
ceramicas com o

resisténcia de 14081-4 adesivo 10 placas ceramicas, grupo de

aderéncia a (ABNT, 2012) 0 Aims . absor¢éo Bla, sobre 1 substrato-padréo
~ 28° dia: ensaio de
tracao
arrancamento
1 dia para

Determinacéo do 14081- 5 execucao 10 placas ceramicas, grupo de

deslizamento (ABNT, 2012) completa do absorgéo Bla, sobre 1 substrato-padréo
ensaio

Fonte: do autor, 2019



4 RESULTADOS E DISCUSSAO

Neste capitulo, apresenta-se os resultados e caracterizacdo do adesivo de
acetato de vinila como produto de substituicdo da argamassa colante industrializada
nos ensaios de assentamento de placas ceramicas, conforme requisitos da NBR
14081-1 (ABNT, 2012).

4.1 Determinacdo da resisténcia de aderéncia a tracao e tempo em aberto

Ao realizar o arrancamento por tracdo simples, registrou-se a carga maxima
aplicada em cada amostra e examinou-se o tipo de ruptura apresentado. As Tabelas

7 e 8 mostram os resultados obtidos em cada ensaio.

A tensdo média de ruptura por tracdo de cada ensaio, calculada com as 10
unidades de amostra, é superior a 0,30 MPa, portando, descartou-se os resultados

gue se distanciaram 20% da média, isso explica os resultados tachados no Tabela 8.

Para o ensaio de determinacdo do tempo em aberto (Tabela 7), que obteve
média inicial de 0,94MPa, utilizou-se o intervalo de 0,75 até 1,13 MPa. Como todas as
amostras se mantiveram dentro do intervalo, nenhuma foi desconsiderada e o
resultado permaneceu o mesmo. Portanto, a tensdo média de ruptura por tracdo do

ensaio de determinacdo do tempo de aberto é de 0,94 MPa.
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Para o ensaio de determinagcdo da resisténcia de aderéncia a tracdo (Tabela
8), que obteve média inicial de 0,41MPa, utilizou-se o intervalo de 0,32 até 0,48 MPa,
e manteve-se apenas as amostras 2,3,4,7 e 8, calculando-se assim uma nova média.
Portanto, a tensdo média de ruptura por tracdo do ensaio de determinacdo da
resisténcia de aderéncia a tracdo € de 0,41 MPa.

Tabela 7 - Resultados do ensaio de determinacéo do tempo de aberto

Identificacdo da placa Area Forca de Tenséo de ruptura Tipo de
ceramica (mm?) Ruptura (N) calculada (MPa) Ruptura

A 2500 2606,8 1,04 SIA

B 2500 2254,0 0,90 S/IA

C 2500 1999,2 0,80 SIA

D 2500 2361,8 0,94 S/A

E 2500 2195,2 0,88 SIA

F 2500 2548,0 1,02 S/A

G 2500 2567,6 1,03 S/IA

H 2500 1911,0 0,76 SIA

I 2500 2430,4 0,97 S/IA

J 2500 2685,2 1,07 S/IA

Tensdo média de ruptura por tracdo 0,94

Fonte: do autor, 2019

Tabela 8 - Resultados do ensaio de determinacdo da resisténcia de aderéncia a

tracéo
Identificacdo da placa Area Forca de Tensdo de ruptura Tipo de
ceramica (mm?2) Ruptura (N) calculada (MPa) Ruptura
1 2500 1950,2 0,78 A
2 2500 882,0 0,35 AP
3 2500 852,6 0,34 A
4 2500 999,6 0,40 AP
5 2500 1470 0,06 A
6 2500 156,8 0,06 AR
7 2500 1205,4 0,48 A
8 2500 1136,8 0,45 AP
9 2500 13720 0,55 AP
10 2500 1323.0 06,53 AR
Tensdo média de ruptura por tragao 0,41

Fonte: do autor, 2019
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4.1.1 Tipos de ruptura

O ensaio de determinacédo da resisténcia de aderéncia a tracdo, obteve dois
tipos de ruptura distintos, 60% das placas ceramicas apresentaram ruptura na
interface argamassa e placa ceramica (A/P) (FIGURA 5), e os outros 40% ruptura da

camada do adesivo (FIGURA 6), conforme ilustra a Figura 7 e representa o Gréfico 1.

Figura 5 — Amostra 4 com

ruptura do tipo A/P
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Fonte: do autor, 2019

Figura 6 — Amostra 7 com ruptura dq tipo A
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Fonte: do autor, 2019
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Figura 7 — Substrato apds arrancamento das
placas ceramicas

Fonte: do autor, 2019 \

Gréfico 1 — Tipos de ruptura na determinacéo da
resisténcia de aderéncia a tracao

Fonte: do autor, 2019

O ensaio de determinacdo do tempo em aberto, obteve apenas um tipo de
ruptura, 100% das placas ceramicas apresentaram ruptura na interface argamassa e

substrato (S/A) (FIGURA 8), conforme ilustra a Figura 9 e representa o Grafico 2.



Figura 8 — Amostra A com ruptura do tipo S/A

Fonte: do autor, 2019

Figura 9 — 100% das amostras com ruptura do tipo S/A
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Fonte: ao autor, 2019
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Gréfico 2 — Tipos de ruptura na determinacao
do tempo em aberto

= (S/A)

Fonte: do autor, 2019

4.1.2 Classificacdo quanto as propriedades fundamentais

Com o resultado da tensdo média de ruptura de tracdo na determinacdo da
resisténcia de aderéncia a tracdo sendo de 0,41MPa, ou seja, menor que 0 minimo
de 0,5MPa, o adesivo de acetado de vinila ndo poderia ser classificado em nenhum
dos critérios de argamassa colante, portanto, ndo € indicado o uso desse produto no
assentamento de porcelanato do grupo de absorcao Bla. A andlise realizada é de que

o produto ndo aderiu a ceramica de forma eficiente a garantir a resisténcia necessaria.

O resultado de 0,94MPa, obtido na tensdo média de ruptura por tracdo do
ensaio de determinacdo do tempo de aberto, é superior a 0,5MPa, sendo assim,
conclui-se que o tempo em aberto do adesivo de acetado de vinila ensaiado é maior
ou igual ao tempo de 20 minutos para o qual foi ensaiado. Analisando a Tabela 2, os
resultados do ensaio de acordo com a NBR 14081-4 (ABNT, 2012), classificaria o
adesivo como ACII, pois em cura normal, obteve resisténcia de aderéncia a tracao
aos 28 dias acima de 0,50MPa em um tempo em aberto minimo de 20 minutos.
Observa-se assim, que o produto se mostrou mais eficiente no assentamento de
pecas ceramicas com maior porosidade, visto que o grupo de absorcao utilizado para

esse ensaio foi BIII.
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4.2 Determinacgédo do deslizamento

O ensaio de determinacdo do deslizamento ndo apresentou resultados
positivos, pois as pecas deslizaram em medidas superiores a 2mm. A Figura 9A ilustra
0 movimento das placas ceramicas ho momento em que o substrato foi disposto na
posicdo vertical e a Figura 9B transcorridos 4 minutos e 37 segundos. A placa

ceramica | obteve a menor movimentacao, sendo ela 6mm.

o,do d

i

Figura 9 — Execucéo do ensaio de determinac
rmERL e P :

et ocris it i
<

eslizamento

Fonte: do autor, 2019

Portando, de acordo com a Tabela 3 o adesivo de acetato de vinila ndo possui
a propriedade adicional de deslizamento reduzido. Novamente, o produto ndo mostrou

ser eficiente com pecas do grupo de absorcao Blll para o critério analisado.



CONCLUSAO

Conclui-se que o produto possui caracteristicas e aditivos semelhantes a
materiais pesquisados por autores das referéncias que tiveram resultados positivos
guanto a aderéncia de ceramica a bases e substratos. Mas, de acordo com as
propriedades fundamentais estabelecidas pela NBR 14081-1 (ABNT, 2012) de
requisitos de argamassas colantes industrializadas para assentamento de placa
ceramica e baseado nos resultados obtidos nos ensaios utilizando o adesivo de
acetato de vinila, o produto s6 se mostrou eficiente quando utilizado para o
assentamento de ceramicas do grupo de absorcéao Blll. Ou seja, azulejo, material mais

poroso que porcelanato.

Na substituicdo da argamassa colante pelo adesivo de acetado de vinila para o
assentamento de pecas ceramicas do grupo de absorcdo Bla, porcelanatos, nao
atingiu a resisténcia necessaria para ser classificado como um critério de argamassa
colante industrializada, logo, ndo podendo substituir seu uso pelo adesivo. Porém,
mesmo 0s resultados sendo negativos os objetivos do trabalho foram atingidos. Foi
possivel identificar a finalidade e uso do adesivo, garantir sua qualidade em
assentamento de pegas ceramicas porosas e nao garantir seu uso para assentamento

de porcelanato e ceramicas mais nobres.

Quando ao ensaio de determinacao do deslizamento, foi possivel observar que
para utilizar o adesivo, 0 uso mais indicado é para pequenos reparos, onde ja se tem
um apoio para as pecas, pois sua utilizacdo € dificil devido ao escorregamento e

deslizamento das pecas sobre a superficie, principalmente vertical.
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As hipéteses iniciais foram respondidas. O adesivo é capaz de formar corddes
e permite o contado da area total do tardoz da peca com a camada de fixacdo. Os
ensaios que regulamentam as argamassas colantes industrializadas podem ser
aplicados para esse tipo de material, levando em conta que o objetivo é verificar se o
produto permite a substituicdo da argamassa colante convencional. Logo, € possivel

indicar a futuras pesquisas a metodologia seguida.

E indicado também que seja ensaiado a determinacdo do deslizando em
tempos maiores que 20 minutos a fim de verificar se o produto atenderia a propriedade
adicional de tempo em aberto estendido. Outra indicacdo € avaliar o produto em
diferentes condi¢c6es ambientais e de forma pratica como ele se comportaria, para ser
utilizado em consertos e assentamento de placa ceramica em novas areas. Como 0s
azulejos de mostraram eficientes e esse geralmente sdo assentados na posicao
vertical, a utilizacdo préatica desse produto, ndo para fins de ensaios, poderia ser
comprometida pelo resultado encontrado no ensaio de deslizamento. O ensaio de
deslizamento também poderia ser repetido com a utilizacao de ceramicas do grupo de

absorcéao Blll, para verificar se seria ou ndo mais eficiente.

As informacOes do fabricante que estdo impressas na embalagem em
comercializacdo foram verificadas e garantidas, porém no boletim técnico e nas fichas
de informacdo do produto disponibilizada pelo fabricante através de contato direto,
pois essas ndo estdo disponiveis para consulta, ele indica a utlizacdo para
porcelanato, e os resultados mostraram que ndo é atendida uma resisténcia de

qualidade.
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ANEXO 1

B)}ssoaiac';iode CERTIFICADO
Chnciii P 114067
SUBSTRATO-PADRAO
Lote B-95
FINALIDADE

O substrato-padrao com espessura minima de 20 mm e dimensdes minimas de
25 cm x 50 cm destina-se aos ensaios de determinacao de tempo em aberto, resisténcia
de aderéncia a tragao na cura normal e cura submersa e deslizamento, segundo a norma
ABNT NBR 14081: Argamassa colante industrializada para assentamento de placas
ceramicas, partes 3, 4 e 5, respectivamente, e determinagao da resisténcia potencial de
aderéncia a tragdo, segundo a norma ABNT NBR 15258: Argamassa para revestimento
de paredes e tetos. O substrato-padrdao com espessura minima de 40 mm e dimensdes
minimas de 25 cm e 50 cm destina-se aos ensaios de resisténcia de aderéncia a tragao
na cura em estufa.

PROCEDIMENTOS DE EXECUCAO

O substrato-padrao foi executado de acordo com o procedimento descrito no ANEXO B
da ABNT NBR 14081-2:2015: Execugdo do substrato-padrao e aplicagdo da argamassa
para ensaios.

CARACTERIZACAO

Os ensaios de caracterizagdo do substrato-padrao foram realizados de acordo com o
ANEXO C da ABNT NBR 14081-2 e estao apresentados na Tabela:

TABELA
Volume de agua absorvido Resisténcia de aderéncia a tragao superficial
Parametros em 4 horas (cm?) (MPa)

Area1 | Area2 | Area3 | CP1 | CP2 | CP3 | CP4 | CP5 | CPB

Valor individual 0,3 0,2 0,3 2,00 | 2,05 2,00 212 2,08 | 2,00

Média 0,3 2,0
Especificagdo da
NBR 14081-2:2015 “Qhem: 2 NP

Os resultados apresentados na Tabela referem-se as caracteristicas de substrato-padrdo novo, o seu
reuso ndo esta previsto na norma ABNT NBR 14081.

RESPONSABILIDADE

O suporte técnico, assim como os varios aspectos que abrangeram a execugio e
caracterizagao do substrato-padrao foram realizados pela Supervisdo do Laboratério de
Argamassa da Area de Tecnologia da ABCP.

Sao Paulo 1ctmu de 2019
c.d2f i a

Geél Ana Livia Zem( de P. Silveira Gedl. Arnaldo Fortl Baﬁagln
Supervisora de‘Argamassa Gerente do Laboratério
CREA n® 5061047639 CREA n® 0600586647

Este documento tem significagdo restrita e diz respeito t3o somente ao lote ensaiado. Sua reprodugdo sé poders ser
total e depende da aprovagao formal deste Laboratério.

Av. Torres de Oliveira, 76 - CEP 05347-902 - Séo Paulo/SP - Fone (11) 3760-5370 - e-mail: laboratorio@abcp. org.br
Laboratério de Ensaios Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISONEC 17025 sob n® CLF 0024
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